Zylinder

Maxi Melt bietet eine breite Palette von Zylindern in verschiedenen Materialien wie nitriert,
gehartet und eine exklusive Reihe von Bimetalllegierungen an.

Nitrierte Zylinder Gehartete Zylinder Bimetall-Zylinder
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Der Vorteil unserer Bimetall-

Legierungen o | KB 350
KB 300
KB 109
kB 100

KB 200

Hardness [HRC]

Mitrided

Wall thickness [mm]

. ) - - Der nitrierte Zylinder erhalt seine Verschleiltfestigkeit durch eine diinne, harte Deckschicht von
Materialtabelle fir nitrierte und

0,3-0,4 mm, die durch Gasbehandlung aufgebracht wird. Sie reicht flr Standardpolymere ohne

g eh é rtete ZYI i n d er Flllstoffe aus und weist ein gutes Lebensdauer-Preis-Verhaltnis auf. Flr spezielle Falle mit

kleinen Durchmessern konnen auch gehartete Materialien verwendet werden.

Vil coce Materia LEiEE i TR
MM31 Vergutet Nitrieren + +
MM41 Vergutet Nitrieren + +
MM34 Vergutet Nitrieren + +
MM39 Vergutet Gehartet + b

Ta b EI Ie B i m e‘ta I I Ieg i eru n g en Wir haben die Qualitat der verschiedenen Legierungen nach Abrieb- und/oder

Korrosionsbestandigkeit qualifiziert, um eine schnelle Auswahl zu erméglichen. KB100/109
sind Allzwecklegierungen und KB300/330 sind Legierungen fir schwere
VerschleiRanwendungen. Siehe auch unseren Materialselektor.

Name Basislegierung Legierungsbestandteile Harte [HRC] Abriebfestigkeit (O Korrosionsbestandigkeit @

KB 100 Fe Ni-C-B 58 - 65 ++ +

KB 109 Fe-Cr Ni-Mo-Cu-C-B = 64-69 +++ i+
o KB 200 Ni - Co Cr-Mo-B 48 - 56 + o

KB 300 Ni Cr-Ni-Co-B-W 60 - 66 () FH++ P

KB 350 Ni Cr-Si-B-W 60 - 66 (a) ettt ++++

~ - Wie bei den 5 verschiedenen Bimetall-Legierungen arbeiten wir auch mit verschiedenen
Tabelle Tragermaterial

Tragermaterialien. Die Auswahl des richtigen Tragermaterials erfolgt nach dem internen
Prozessdruck und dem Zylinderdesign. Die verschiedenen Materialoptionen garantieren einen
einwandfreien Einsatz des Zylinders.

Name Streckgrenze bei 300 °C Anwendung
KB 25 250 N/mm2 Extrusion
KB 37 370 N/mm2 Extrusion
KB 63 630 N/mm?2 Injection
KB 13 130 N/mm?2 Extrusion
KB 48 480 N/mm2 Extrusion & Injection

- - - Auf der Basis aller Material- und Behandlungsoptionen haben wir einige Beispiele fiir
Beispiel zylinder

Schneckenkonfiguration und Polymerverarbeitung ausgewahlt.

Nitrierter Zylinder Bimetall-Zylinder KB100/109 Bimetallzylinder KB300/350

Nitrierter Zylinder fiir Polymere ohne oder mit nur geringem Bimetall-Zylinder fiir Polymere mit Fiillstoffen bis 30%. Bimetallzylinder fiir Polymere mit Fiillstoffen tiber 30%.
Fullstoffanteil.



