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ter, ausgerustet mit zwei flexiblen

Metallfederpaketen oder starren
Armen (je nach Produkt), gewdhrleistet
eine konstante Befillung der Forder-
spirale und verhindern gleichzeitig
jegliche Brickenbildung.
Ein Spiralférderer transportiert das
Fordermedium mit hoher Leistung zur
weiteren Verarbeitung.
Der Einlauf der Férderspirale erstreckt
sich Uber den gesamten Durchmesser
des Behdlterbodens, sodass ein opti-
maler Materialabzug gewdhrleistet ist.

E in zylindrischer Flachbodenbehdl-

Leistung:

Die Austrags- und Durchsatzleistung
hangt von der Gréfle des angebauten
Fordergerates ab. Nachfolgend ist
das jeweils groBtmagliche Fordergerat
bericksichtigt.

Typ ZFP micro
mit Behalter 25 |,
zur Feindosierung auf der Maschine

Typ ZFP 600
mit Behdalter 140 |,
Leistung bis 2500 I/h

Typ ZFP 800
mit Behdlter 250 |,
Leistung bis 8000 I/h

Typ ZFP 1000
mit Behalter 400 |,
Leistung bis 12000 I/h

AUSTRAGSGERAT
TYP ZFP

Anwendungsbereiche:

Férderung oder Dosierung von schlecht rieselféhigen Produkten wie: Puderzucker, Maisstdrke,
Mehl, Kalk, Milchpulver, Titandioxyd, Kalziumkarbonat (Kreide), Kieselséure, Papier-
schnitzel, Soda, Kunststoff- und Folienmahlgut, Glasfaser, Mineralfaser, usw.

Unter einem Behdlter kénnen zwei Dosier- oder Férdergerdte eingesetzt werden.

Gerdtetyp Austragsleistung Dosierleistung
(mit Férderung)
ZFP micro 5bis 150 1/h
ZFP 600 bis 2.500 I/h 5 bis 500 |/h
ZFP 800 bis 8.000 I/h 10 bis 2.500 I/h
ZFP 1000 bis 12.000 I/h 10 bis 5.000 I/h
Vorteile:

1. Austragsfléiche,

keine Briickenbildung
. geringer Energiebedarf
. wartungsfrei
. gerduscharmer Betrieb
. geringer Platzbedarf
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Dosiergerdt Typ ZFP/DM

Durch den Einsatz einer Dosierspirale
in Verbindung mit einem langsam
drehenden Motor ist das Austragsgerdt
problemlos als Dosiergerdt auch fir
schwerflieBende Produkte einsetzbar.

Durch die konstante Befillung der Do-
sierspirale kann je nach Produkt eine
volumetrische Dosiergenauigkeit von
+/- 1 bis 2 % erzielt werden.

Die Dosierleistung hangt vom Durch-
messer und der Drehzahl der ein-
gesetzten Dosierspirale ab. Je nach
Antriebsart kann sie fest oder variabel
ausgelegt werden.

Eine hdhere Genauigkeit ist in Kom-
bination mit einem gravimetrischen
System mdglich.




