Schnecken

Maxi Melt kann das komplette Sortiment an Spritzgufschnecken in verschiedenen Materialien
liefern, die flr den richtigen Verschleil® und die richtigen Prozesse geeignet sind. Wir sind auch
in der Lage, lhren Plastifizierprozess zu verbessern, indem wir ein neues Design entwickeln!

SpitzguRschnecken Schnecken nach OEM- Bessere Oberflache
Spezifikation

Zu optimieren

Der Vorteil unserer
Injektionsschnecken

M ateri a I i en fu r P I aStifI Z i ersch n ec ke n Die Wahl des richtigen Schneckenmaterials ist wichtig, um die richtige Plastifizierleistung zu

erzielen und so Verschleilt- und Korrosionsprobleme zu verringern.

MM code Material Behandlung f‘gg%ﬁgear Ee%rggfr;.g;vear
MM31 Vergutet Nitrieren + +
MM41 Vergutet Nitrieren + +
MM34 Vergutet Nitrieren + +
MM39 Vergutet Gehartet + ++
Pulvermetallurgischer .
KPM1 Gehartet +++++ +++
Stahl
Pulvermetallurgischer .
KPM2 Gehartet ++++ ++++++
Stahl
- . . ’ T - Bei groflteren Schneckengréfen verwenden wir haufig nitrierte Werkstoffe, bei denen die
SCh we' B m aterl a I Ien fu r d Ie Schneckenstege mit verschiedenen Materialien aufgeschweiltt werden. Dies geschieht zum
SCh n ec ke n Steg e Schutz vor Verschleilt/Korrosion oder zur Verbesserung der Reibung/Schmierung.
CORROSIVE
Wi : ’ ABRASIVE WEAR
MM CODE Schweipen Technologie RESISTANCE E';EESﬁLETANDE
MM120 Cobalt Legierung PTA +++ +++
MM5S0 Eisenlegierung TIG IREEs "=-
MM560 Nickel-Legierung PTA ++++ -+
MMS570 Nickel-Legierung PTA IRFRAEE +H+H
MM830 Nickel-Legierung PTA EEEEE +H+H
MM4900 Molybdeen HVOF +++++ ++++
MM6000 Wolfraamkarbide HVOF ++++++ ++++++
- In den meisten Fillen werden diese Beschichtungen zur Verringerung der Reibung und damit
SCh n ec ke n besc h Ic htu n g en zur Verbesserung der Plastifizierung oder zum Schutz vor Korrosion eingesetzt.
Beschichtung Beschichtung Technologie Harte pm Schicht Dicke Farbe Egibungskoeﬁziem
MMFC Flash-Chrom Plating 58/60 HRC 0,02/0,03 MM Hochpolieren 0,17
MMTC Dicke Chrom Plating 58/60 HRC 0,10/0,15MM Hochpolieren 0,17
MMCRN ALCRN Pvd 2800-3200 HV 2-8 pm Violett 0,35
MMZRN ZRN Pvd 2600-3100 HV 2-4 ym Kleines Gelb 0,45
MMTIN TIN Pvd 2000-2500 HV 2-4 ym Gold-Gelb 0,45
Schillernder
MMNOX CRNOX Pvd 2000-2500 HV 2-4 ym 0,25
Regenbogen
Schwarzer
MMHDLC HDLC Pvd 5000 HV 1-3 um 0,05/0,15
Regenbogen
MMEXT HDLC Arco 2500 HV 2-6 ym Grau 0,3/0,4
- 1 Auf der Basis aller Material- und Behandlungsoptionen haben wir einige Beispiele fir
B e I S p I e I Sc h n ec ke n Schneckenkonfiguration und Polymerverarbeitung ausgewahilt.

Spritzguss-3-Zonen-Schnecke Spritzguss-3-Zonen-Schnecke Spritzguss-3-Zonen-Schnecke

Spritzguss-3-Zonen-Schnecke mit Mischer fir die Spritzguss-3-Zonen-Schnecke flr die Verarbeitung von Spritzguss-3-Zonen-Schnecke fir die Verarbeitung von
Verarbeitung von PP Masterbatch und 20% Glas. glasgefiillten Materialien bis zu 50%



